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SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STI.
D600C - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

D600C Tam Otomatik Asansor Kapisi Karti, 24VDC firgali motorlar igin tasarlanmistir. Tek veya ¢ift kanal enkoder ile ¢alisir. Degisik 6lgtilerdeki kapilara
uyum saglamak Uzere 6lgtim 6zelligine sahiptir. Kart Gzerinde 3 adet tus (P, D, I) ve bir adet 2x16 karakter ekran bulunmaktadir.

PROGRAM MODU : Program moduna girmek igin 'P' tusu 1s basili tutulur. Program moduna girdikten sonra bu tusa basilarak program adimlari ilerletilir.
Her program adimindaki degisken, limitleri iginde 'D' tusu ile azaltilabilir, 'I' tusu ile arttinlabilir. ‘D’ tusu basili tutulursa otomatik azaltma, ‘I’ tusu basili
tutulursa otomatik arttirma islemi yapar. 10s sire ile hicbir tusa basiimaz ise tim degerler silinmez bellege kaydedilerek program modundan ¢ikilr.

PRG PARAMETRE EKRAN AYAR ARALIGI __iLK AYAR
P00 KAPATMA YUKSEK HIZ K YUKSEK HIZ 15-90 30
PO1 KAPATMA DUSUK HIZ K DUSUK HIZ 05-25 15
P02 KAPATMA HIZLANMA BOLGESI K HIZLANMABOL  40-99 70
P03 KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI K YAVASLAMA BOL  40-99 70
P04 KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI K DUSUKHIZBOL  05-60 20
P05 KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI K YUKSEK HIZKUV ~ 15-99 99
P06 KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI K DUSUK HIZKUV ~ 01-10 10
P07 KAPATMA LIMIT KUVVETI K LIMIT KUV 00-30 00
P08 KAPALI TUTMA KUVVETI K TUTMA KUV 00-12 00
P09 ACMA YUKSEK HIZ A YUKSEK HIZ 15-90 30
P10 ACMA DUSUK HIZ A DUSUK HIZ 05 - 25 15
P11 AGMA HIZLANMA BOLGESI AHIZLANMABOL  40-99 70
P12 ACMA YAVASLAMA BOLGESI AYAVASLAMA BOL 40 - 99 70
P13 ACMA DUSUK HIZ BOLGESI ADUSUKHIZBOL  05-60 20
P14 AGIK TUTMA KUVVETI ATUTMA KUV 03-12 03
P15 FONKSIYON FONKSIYON NORMAL/DEMO  NORMAL
P16 ENKODER KANAL SAYISI ENKODER KANAL 1-2 1
P17 ENKODER ORANI ENKODER ORANI 02-30 05
P18 DiL DIL LANGUAGE TURKCE/ENGLISH TURKCE
P19 KAPI CiNSi KAPI CINSI  KABIN ICI/OTOMATIK  KABIN ICI

OTOMATIK OLCUM : Besleme gerilim ilk verildiginde kapi tam agik veya tam kapali konumda degil ise, kapi cinsine bagl olarak ‘C1’ kapatma ve ‘C2’ agma
gerilimlerine gére agma veya kapatma yoniinde hareket etmeli ve limite geldiginde (AL=ON veya KL=ON) durmalidir. Eger kapi ters yonde hareket eder
ise, gerilim kesilerek motor uglari ters baglanmalidir. Kapi tam agik konumda iken &l¢iim islemini baglatmak igin ‘D’ tusu 1s basili tutulur. Olgiim sirasinda,
kapinin tiim hareket alani boyunca sikisma olmadan calistigindan ve limit salterlerin diizgiin gérev yaptigindan emin olunmalidir. Olgiim sirasinda asiri yiik
algilanirsa kart bloke olur.

Olgiilen kapi kapali pozisyon degeri 150 - 200 araliginda olmalidir. Bundan daha farkli bir deger dlgiiliirse asagidaki formiil ile yeni enkoder orani
belirlenerek ‘P17-ENKODER ORANI’ parametresi degistirilmeli, kaydedilmeli ve sonra kapiya yeniden &lgiim yaptiriimaldir.

MEVCUT KAPALI POZISYON DEGERIi x MEVCUT ENKODER ORANI

YENi ENKODER ORANI =
175

P0OO-KAPATMA YUKSEK HIZ : Kapatma sirasinda kapinin cikabilecegi en yiiksek hizdir. Kapatma yiiksek hiz degeri, kapi hizi 50cm/s’yi gecmeyecek sekilde
segilmelidir.
P01-KAPATMA DUSUK HIZ : Kapinin, kapatma disiik hiz bélgesindeki hizidir.
P02-KAPATMA HIZLANMA BOLGESI : Kapinin kapatma yiiksek hiz degerine ulasmasi igin gerekli olan bélgedir. Bu deger kiiglildiikce kapi daha ¢abuk
hizlanir.
P03-KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI : Kapinin kapatma yiiksek hizdan, kapatma diisiik hiza yavasladigi bélgedir. Bu deger kiiciildiikce kapi daha ¢abuk
yavaslar. Bu degerin ¢ok kiiglik segilmesi, kapatma yavaglama bdlgesinin sonunda kapinin kisa sireli duraklamasina neden olabilir.
P04-KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI : Kapatma sirasinda kapinin tam kapanmadan énce kapatma diisiik hiz seviyesinde gidecegi bélgedir. Bu deger
kiigtildiikge kapi daha kisa stire distik hizda gidecektir.
PO5-KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI : Kapatma yiiksek hiz bélgesinde, kapatma hizlanma ve yavaslama bélgeleri dahil olarak kapi kanatlarina
uygulanabilecek kuvvetin Ust seviyesidir. Bu deger kapi kanantlarinin statik olarak en ¢ok 150N kuvvet uygulayacak sekilde segilmelidir.
Kabin igi kapisi segeneginde, kapatma sirasinda algilanacak asiri ylkte kapi durur, tam olarak geri agilir ve kapatma C1 gerilimi oldugu slrece tekrar
kapatmaya calisir. Bu kapatma denemeleri ard arda 9 kez basarisiz olursa kapi tam olarak agilarak 30s bloke olur. Bloke siiresi sonunda kapi yeniden
calismaya baslar.
Tam otomatik kapi seceneginde, kapatma sirasinda algilanacak asiri ylikte kapi durur ve SR rolesi geker, kapi acilir ve SR rélesi birakir. Kumanda
panosundan gelen C2 agma geriliminin kesilmesi ile kapi yeniden kapatmaya baslar. Tam otomatik kapi segeneginde BLOKE 6zelligi yoktur.
P06-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI : Kapatma disiik hiz bélgesinde kapi kanatlarina uygulanacak kuvvetin st seviyesidir. Kilit mekanizmasi olan
kapilarda eger bu mekanizma kapatma dustik hiz bolgesinde kapatiliyor ise, bu islem igin gerekli ilave kuvvet kapatma dustk hiz kuvveti ayari yapilirken
goz 6ntine alinmalidir.
P07-KAPATMA LIMIT KUVVETI : Sadece tam otomatik kapilarda, eger kilit mekanizmasi, kapi kanatlari tam olarak kapandiktan sonra (KL=ON) kapatiliyor
ise bu deger kilit mekanizmasini kapatmak tizere kullanilir. Kabin ici kapi segeneginde bu deger ‘P07-KAPATMA LiMIT KUVVETI’=00 olarak segilmelidir.
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P0O8-KAPALI TUTMA KUVVETI : Kapi tam olarak kapali iken kapinin geri agilmamasi igin, kapali tutma kuvveti degerine gére kapiya kapatma yéniinde sabit
kuvvet uygulanir. Ancak kapali tutma kuvveti, kapinin zorla geri agilmasini engellemeye yetmeyebilir. Bu durumda KL=OFF oldugu anda kapi daha kuvvetli
bir sekilde yeniden kapatilir. Eger buna ragmen kapi 3s iginde tam olarak yeniden kapatilamaz ise bu isleme son verilerek yeniden kapal tutma kuvveti
seviyesine gegilir.
P09-ACMA YUKSEK HIZ : Agma sirasinda kapinin gikabilecegi en yiiksek hiz degeridir. Eger agma yiiksek hiz degerine ulasilabilecek kadar mesafe yok ise bu
hiza ulagilamaz. Agma yuiksek hiz degeri, kapi hizi 50cm/s’yi gegmeyecek sekilde segilmelidir.
P10-ACMA DUSUK HIZ : Agma diisiik hiz bélgesindeki kapinin hizidir.
P11-ACMA HIZLANMA BOLGESI : Kapinin agma yiiksek hiz degerine ulasmasi igin gerekli olan bélgedir. Bu deger kiigiildiikge kapi daha gabuk hizlanir.
P12-ACMA YAVASLAMA BOLGESi : Kapinin agma yiiksek hizdan, agma disiik hiza yavasladigi bolgedir. Bu deger kiigiildiikge kapi daha ¢abuk yavaslar. Bu
degerin ¢ok kiiglk segilmesi, agma yavaslama bolgesinin sonunda kapinin kisa sureli duraklamasina neden olabilir.
P13-ACMA DUSUK HIZ BOLGESI : Agma sirasinda kapinin tam agilmadan &nce agma disiik hiz seviyesinde gidecegi bélgedir. Bu deger kiigiildiikce kap!
daha kisa sure dustik hizda gidecektir.
P14-ACIK TUTMA KUVVETI : Kapi tam acik iken, yay kuvveti veya diger nedenler ile kanatlarin kapatma yéniinde hareket etmesini engeller. Bu deger
bilyudikge agik tutma kuvveti artar.
P15-FONKSIYON : Bu degisken ‘DEMO’ olarak segcildiginde kapi, 2s araliklarla siirekli olarak acilip kapanir. Normal calisma icin bu degisken ‘NORMAL’
olarak secilmelidir.
P16-ENKODER KANAL SAYISI : D600C karti, 1 veya 2 kanal enkoder ile galisabilir. Bu parametre, kullanilan enkoderin kanal sayisina gore segilmelidir.1
kanalli enkoder kullaniliyor ise enkoder gikisi “A” kanalina baglanmalidir. 2 kanalli enkoder kulaniliyor ise, agma yoniinde pozisyon degeri azalmal,
kapatma yonilinde artmalidir. Bunun tersi olursa “A” ve “B” kanal girisleri degistirilmelidir. Kayish sistemlerde, kayisin disli olmasi kaymayi engelleyerek
olugabilecek pozisyon hatalarini ortadan kaldirir.
P18-DiL : Ekran dili Tiirkge veya ingilizce olarak segilebilir.
P19-KAPI CiNSi : Bu degisken ile kapi cinsi segilir. Kabin ici kapisi sadece ‘C1’ kapatma gerilimi ile calisir. Tam otomatik kapi ise sadece ‘C2’ agma gerilimi
ile galisir ve kapiyr agmak igin ‘C2’ agma geriliminin uygulanmis olmasi gerekir. ‘C2’ agma gerilimi kesildiginde kapi tam agik konuma geldikten sonra
kapatir.
MANUEL KAPATMA: Normal ¢alisma modunda iken, ‘I’ tusuna basmak ‘C1’ kapatma gerilimi var seklinde islev gorur.
HAREKET SURE KISITLAMASI: Kapi agma ve kapatma hareketleri siire olarak kisitlanmstir.

ilk agma / kapatma veya &l¢iim hareketleri 30s

Yiksek hizda agma / kapatma hareketleri  30s

Duslk hizda agma / kapatma hareketleri 10s
Bu hareket sirelerine ulasildiginda motor durdurulur ve kart bloke olur. Karti yeniden devreye almak igin hata giderilmeli ve besleme gerilimi kesilip
yeniden verilmelidir.
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| ARTTIRMA

D AZALTMA

ENKODER
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P PROGRAM

D600C

clc|c AlK|]OoOIM|mM]|2]|2]|S]|S
1]12|N L|L|R|1|2|4]|]4]|R|R
C1 kapatma gerilimi —I I— GERILIMSIZ KAPI AG KONTAGI
(220VAC FAZ) — (1Amax.)
10A
C2 agma gerilimi OTOMATIK
(220VAC FAZ) SIGORTA
CN ortak 24VAC | Transrormator | 220VAC
(NOTR) -
AL = KAPI ACIK LiIMIT SALTER
(kap1 tam agik iken kapali kontak) L] MOTOR
KL = KAPI KAPALI LIMIT SALTER 24\VDC
(kapi tam kapali iken kapali kontak)

100W max

ELEKTRIKSEL BAGLANTI SEMASI

ACIK KAPALI

: (KL=ON)
(ALZON) POS P06

| POO

PO1

P02 P03 P04

—>{ <& kilit kapatma bélgesi
PO7=kapatma limit kuvveti

KAPATMA HAREKET EGRISI

P09

A

P10 ,
P13 P12 P11 P10

ACMA HAREKET EGRISI
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P19 KAPI CiNSi : TAM OTOMATIK D600C
KUMANDA PANOSU o0
cjcj|c S|S
112N R|R

*— K3
*— K5
K15 |—— FAZ

NOTR

TAM OTOMATIK KAPI KAPATMA-AGMA GERILIMLERi BAGLANTILARI

D600C
P19 KAPI CINSI : KABIN iCi
cljlcj|c
1|]2]|N
KUMANDA PANOSU
.—l K3 |
K15 —— FAZ NOTR

KABIN iGi EMNIYET KAPISI KAPATMA GERILIMi BAGLANTISI

P19 KAPI CINSI : KABIN iCi
ONEMLI UYARI !! D600C

- KAPATMA GERILIMi iCiN POMPA BAGLANTISI KULLANILIRSA KAT
ARASINDA ASANSOR DURDUGUNDA KAPI AGILACAKTIR. BU DURUM
ASANSOR YONETMELIGINE AYKIRIDIR VE UYGULANMASI ONERILMEZ.

- POMPANIN (+) TERMINALI C1 KLEMENSINE
POMPANIN (-) TERMINALi CN KLEMENSINE clclec
BAGLANACAKTIR.

1|2]|N
- POMPAYA TERS DiYOT MUTLAKA TAKILMALIDIR.
— 1
FAZ —e e—|AcC + J TERS }
A | DIYOT
NOTR AC - _l POMPA
KOPRU —
DiYOT

KABIN iCi EMNIYET KAPISI POMPA GERILiIMi BAGLANTISI

SAYFA : 4/5



SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STi.
D600C - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

DIKKAT

OTOMATIK ASANSOR KAPILARINDA, ENGEL ALGILAMAK iGiN BOY FOTOSELI KULLANILMASI GEREKIR. AKSi TAKDIRDE KAPI HAREKET HALINDE iKEN
SIKISMA OLMASI DURUMUNDA YARALANMALARA NEDEN OLABILIR.
BU GiBi DURUMLARDA TUM SORUMLULUK KULLANICIYA AITTiR VE SGM HiCBIR SEKILDE SORUMLU TUTULAMAZ.

EKRAN iZLEME :

Ekranda izlenen bilgiler.

Ekranin Ust satirinda kapinin o andaki durumu ve motor tork degeri ‘T’ harfi ile gosterilir.
Ekranin alt satirinda ise;

‘S’” ile SAYAC : kapinin o ana kadar kag defa kapandigi (silinemez),

‘H’ ile HIZ : kapinin anlik hizi,

‘P’ ile POZISYON : kapinin o andaki pozisyonu izlenir.

KAPATIYOR T023
S001324 HOO  P0O37

Sadece kabin ici kapisi icin, kapatma islemi sirasinda ‘C1’ kapatma geriliminin kesilmesi veya sikisma algilanmasi nedeni
ile kapatma denemeleri 9 kez tamamlanamaz ise, 30s siire ile kapatma denemelerine ara verilir ve bloke sayaci devreye
girer. Bu durumda ekranda “BLOKE” mesaji ve geriye sayan bloke sayaci degeri gosterilir. Saya¢ degeri sifirlandigl anda
kart otomatik olarak devreye girer.

BLOKE 126
S001324 HOO POOO

Program moduna girildiginde, ekranin Ust satirinda ilgili program parametresinin ismi, alt satirda ise program sira
numarasi “P00” ve ilgili degiskenin degeri gosterilir. Ust satirin basindaki “K” harfi “KAPATMA”, “A” harfi ise “ACMA” igin
kullanilan kisaltmalardir.

K YUKSEK HIZ
POO: 60

Acma yonundeki motor hareketleri icin slire asimi olusursa;

AL SURE HATASI

Kapatma yoniindeki motor hareketleri icin stire asimi olusursa;

KL SURE HATASI
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