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SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STi.
D500E - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

D500E Tam Otomatik Asansor Kapisi Karti, 24VDC firgali, tek kanal enkoderli motorlar igin tasarlanmistir. Degisik olgulerdeki kapilara uyum saglamak
Uzere 6lguim ozelligine sahiptir. Kart Gzerinde 3 adet tug (P, D, 1) ve bir adet 2x16 karakter ekran bulunmaktadir.

PROGRAM MODU : Program moduna girmek igin 'P' tusu 1s basili tutulur. Program moduna girildikten sonra ‘P’ tusuna her basildiginda parametreler ve
degerleri ekranda izlenir. Parametre degerleri, limitleri iginde 'D' tusu ile azaltilabilir, 'I' tusu ile arttirilabilir. ‘D’ tusu basih tutulursa otomatik azaltma, ‘I’
tusu basili tutulursa otomatik arttirma islemi yapilir. 20s sire ile higbir tusa basiimaz ise tim parametre degerleri silinmez bellege kaydedilerek program
modundan gikilir.

PRG PARAMETRE EKRAN AYAR ARALIGI LK AYAR

P00 KAPATMA YUKSEK HIZ K YUKSEK HIZ 15-90 40

PO1 KAPATMA DUSUK HIZ K DUSUK HIZ 05-25 10

P02 KAPATMA HIZLANMA BOLGESI K HIZLANMA BOL  40-99 50

P03 KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI K YAVASLAMA BOL 40 - 99 50

PO4 KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI K DUSUK HIZBOL 05 - 60 15

P05 KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI K YUKSEK HIZKUV ~ 15-99 99

P06 KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI K DUSUKHIZKUV ~ 15-99 99

P07 KAPATMA LiIMIT KUVVETI K LIMIT KUV 00-30 00

P08 KAPALI TUTMA KUVVETI K TUTMA KUV 00 - 09 00

P09 AGMA YUKSEK HIZ A YUKSEK HIZ 15-90 40

P10 AGMA DUSUK HIZ A DUSUK HIZ 05-25 10

P11 ACMA HIZLANMA BOLGESI AHIZLANMABOL  40-99 50

P12 ACMA YAVASLAMA BOLGESI A YAVASLAMA BOL 40 -99 50

P13 AGMA DUSUK HIZ BOLGESI ADUSUKHIZBOL  05-60 15

P14 ACIK TUTMA KUVVETI ATUTMA KUV 03-09 03

P15 FONKSIYON FONKSIYON NORMAL/DEMO NORMAL
P16 ENKODER ORANI ENKODER ORANI 02-30 05

P17 DiL DIL LANGUAGE TURKCE/ENGLISH  TURKCE

OLCUM : Gerilim ilk verildiginde kapi tam agik veya tam kapali konumda degil ise ‘CV’ kapatma gerilimi varsa kapatma yéniinde, yoksa agma yéniinde
hareket etmelidir. Eger kapi ters yonde hareket eder ise, besleme gerlimi kesilerek motor uglari ters baglanmalidir. Kapi tam agik konumda iken ‘D’ tusu
1s basili tutularak dlgiim islemi baslatiimalidir. Qlgiim islemi sirasinda kapinin tiim hareket alani boyunca sikisma olmadan galistigindan ve limit salterlerin
diizgiin galistigindan emin olunmalidir. Olgiim islemi sirasinda Fotosel devre disidir. Enkoder diski 40 yarikli olmalidir.
Olgiilen kapi kapali pozisyon degeri 150-200 araliginda olmaldir. Eger bundan farkli bir deger &lgiiliiyor ise asagidaki formiil ile yeni enkoder orani
hesaplanarak bu parametre degistirilmeli, program modundan ¢ikildiktan sonra yeniden 6lgiim yaptiriimahdir.
MEVCUT KAPALI POZISYON DEGERI x MEVCUT ENKODER ORANI
YENi ENKODER ORANI =

175
MANUEL KAPATMA : Normal galisma modunda iken ‘I’ tusu basil tutulursa kapi kapanir ve kapali bekler.
FONKSIYON: ‘P15-FONKSIYON’ parametresi ‘DEMO’ olarak secildiginde, kapatma gerilimi ve manuel kapatma istegine bakilmaksizin kapi 2s araliklarla
surekli olarak agilip kapanir. Bu deger, normal galisma icin ‘NORMAL’ olarak segilmelidir.
ASIRI YUK ALGILAMA : Kapatma yéniinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin st siniri, yiiksek hiz bolgesinde ‘P05-KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI
ile ve diisiik hiz bélgesinde ise ‘PO6-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI’ ile ayarlanir. Kapatma yéniinde algilanacak bir agiri yiikte kapi durur ve tam agilarak
yeniden kapatilmaya c¢alisilir. Kapi, bir 6nce asiri yik algilanan bolgeye disiik hizda yaklasir. Eger yeniden asiri yik algilanmaz ise kapatma islemi
tamamlanir. Ard arda 10 kez asiri yik algilanmasi halinde kart bloke olur.
Agma yoniinde kanatlara uygulanabilecek kuvvetin Ust siniri sabittir. Agma yoniinde algilanan bir asiri ylikte kapi durur ve 4s araliklarla yeniden agmayi
dener. Ard arda 10 kez sikisma algilanmasi halinde kart bloke olur.
KAPATMA LIMIT KUVVETI : ‘PO7-KAPATMA LIMIT KUVVETI’ parametresi, tam otomatik kapilarda, KL=ON olduktan sonra, kilit mekanizmasini kapatmak
icin gerekli olacak kuvvetin seviyesidir. Kabin ici kapilarda ‘PO7-KAPATMA LIMIT KUVVETI’=00 olarak segilmelidir.
FOTOSEL / KAPI ACMA BUTONU : ‘PH’ girisine baglanacak, gerilimsiz normalde agik kontakl bir fotosel veya kapi agma butonu ile, kapatma sirasinda kapi
geri acilir ve ‘PH’ sinyali kesilinceye kadar agik bekler.
HAREKET SURE KISITLAMASI : Tiim kapi hareketleri 40s siire ile kisitlanmistir. Bu siireye ulasildiginda motor durdurulur, kart bloke olur ve ilgili hata mesaji
gosterilir. Karti devreye almak igin hata giderilmeli ve besleme gerilimi kesilip yeniden verilmelidir.

DIKKAT

EN81-20 standardina uygun olarak, her ne sekilde olursa olsun kapi kanatlarinin uygulayabilecegi statik kuvvetin 150N degerini agsmamasi igin ‘P05-
KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI’ ve ‘PO6-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI’ parametreleri ile, en yiiksek kanat hizinin 50cm/s degerini asmamasi igin toplam
kanat kiitlesine gére ‘PO0-KAPATMA YUKSEK HIZ' ve ‘P09-ACMA YUKSEK HIZ' parametreleri, kapi montajini yapan tarafindan ayarlanacak ve &lciilerek
teyid edilecektir. Otomatik asansér kapilarinda, engel algilamak igin boy fotoseli kullaniimasi gerekir. Herhangi bir kisi veya kisilerin yaralanmalari veya
zarar gérmeleri halinde SGM higbir sekilde sorumlu tutulamaz.
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EKRAN iZLEME :

Ekranin st satirinda; Kapinin o andaki durumu, “T” : motorun anlik tork degeri,
KAPATIYOR T023 Ekranin alt satirinda; “S”: SAYAC (kapinin o ana kadar kapanma sayisi) (silinemez),
S001324 H25 P037 “H”: HIZ (kapinin anlik hizi), “P”: POZISYON (kapinin o andaki pozisyonu) izlenir.
K YUKSEK HIZ Program moduna girildiginde, ekranin st satirinda ilgili program pararpetresinin ismi, alt satirda ise
P0O: 60 program sira numarasi “P00” ve ilgili degiskenin degeri gosterilir. Ust satirin basindaki “K” harfi
i “KAPATMA”, “A” harfiise “ACMA” igin kullanilan kisaltmalardir.

HATA MESAJLARI :

00 OLCUM ACMA

SURE ASIM HATASI FOO HATASI : 6l¢im agmada 40s asan hareket.

01 OLCUM KAPATMA FO1 HATASI :
SURE ASIM HATASI

Ol¢limde kapatmada 40s agan hareket.

02 OLCUM ACMA

ASIRI YUK HATASI FO2 HATASI : 6l¢lim agmada asiri yuk.

03 OLCUM KAPATMA

FO3 HATASI : 6l¢lim kapatmada asiri ylk.
ASIRI YUK HATASI

04 ILK ACMA

FO4 HATASI : ilk gerilim verildiginde agmada 40s asan hareket.
SURE ASIM HATASI & gince as ;

05 ILK ACMA

FO5 HATASI : ilk gerilim verildiginde agmada ard arda 10 kez agiri yiik.
ASIRI YUK HATASI

06 ILK KAPATMA

FO6 HATASI : ilk gerilim verildiginde kapatmada 40s asan hareket.
SURE ASIM HATASI 8 gindeap ?

07 ILK KAPATMA

FO7 HATASI : ilk gerilim verildiginde kapatmada ard arda 10 kez asiri yuk.
ASIRI YUK HATASI & ginde fap oy

08 ACMA

SURE ASIM HATASI FO8 HATASI : normal agmada 40s asan hareket.

09 ACMA

FO9 HATASI : normal agmada ard arda 10 kez asir yik.
ASIRI YUK HATASI

10 KAPATMA

F10 HATASI : normal kapatmada 40s asan hareket.
SURE ASIM HATASI

11 KAPATMA

F11 HATASI : normal kapatmada ard arda 10 kez asir1 yuk.
ASIRI YUK HATASI

12 AL-KL SALTER

F12 HATASI : AL ve KL limit salterlerinin ayni anda kapal kontak olmasi.
BAGLANTI HATASI
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